Mortero de inyeccion FIS EM PLUS

jDescarga la APP!

El mortero epoxy de alto desempefio para concreto.
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PRODUCTO
|

Mortero de inyeccion
FIS EM PLUS 390 S

FIS EM PLUS 585 S

FIS EM PLUS 1500 S

Boquilla mezcladora
FIS MR

DESCRIPCION

Adecuado para: Para la fijacion de:

= Conexiones con varilla de ® Estructuras de acero
construccion en concreto * Rieles
C20/25 a C50/60 * Varillas de construccién
fisurado y no fisurado. = Juntas y espacios vacios
® Piedra natural de * Maquinas
estructura densa. * Escaleras mecanicas

= Sistemas de
almacenamiento
* Reforzar vigas de concreto
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= Optima solucién para fijaciones en concreto (tanto con varillas
roscadas como la construccion).

®* Homologado para conexiones de varilla de construccién de 8
ad40mm (#2 a #12).

* Tanto la resina como el catalizador se encuentran alojados en
dos compartimientos separados dentro del mismo cartucho.
Estos componentes se mezclan y se activan al ser inyectados
a través de la boquilla FIS MR.

Ventajas / Beneficios

® En caso de no agotar el contenido del cartucho de una sola
vez, se puede almacenar y reutilizar cambiandole la boquilla
mezcladora.

®= Con la varilla roscada o la varilla de construcciéon se puede
variar la profundidad del anclaje en el concreto y alcanzar asi
mayores cargas.

= Esta resina se puede inyectar en temperaturas hasta-5°C.

DATOS TECNICOS

= Excelente poder de adherencia del
mortero, brindando altas cargas en
concreto.

*= Adecuado para utilizar en
instalaciones bajo agua.

* Homologado para utilizar en
perforaciones realizadas con broca
diamante y también para casos
sismicos de categoria C1y C2.

* Libre de presién de expansion, lo
que permite pequenas distancias
entre ejes y a bordes.

= Pistola de aplicacién con un disefio
ergondémico para una rapida y facil
instalacion del producto.

Mortero de inyeccion ——

FIS EM PLUS 390 S = Boquilla mezcladora FIS MR
Tipo Art. N® Homologacion Descripcion Vida Util Cant._

por caja

DIBt AlcC M ETA [meses]  [piezas]
FIS EM PLUS 390 S cartucho inyectable 544174 o A | 1 cartucho por 390 ml + 2 boquillas mezcladoras FIS MR 24 6
FIS EM PLUS 585 S 544157 o A | 1 cartucho por 585 ml + 2 boquillas mezcladoras FIS MR 24 6
FIS EM PLUS 1500 S 544167 L] A ] Teartucho 1500s + 2 boguillas MR 24 4
FIS MR 545853 FIS EASY MIXER 10
Extension punta mezcladora FIS 1000 mm 48983 10

fischer =

innovative solutions

imicas

”

Fijaciones Qu




fischer =

innovative solutions

INSTALACIO

Instalacion con broca diamante

Instalacion al ras del objeto a fijar

g Instalacion a través del objeto a fijar
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c Cargas de rotura medias N y cargas recomendadas N __de un conjunto de fijacién FIS EM PLUS + varilla de construccién
.9 considerando distancias 6ptimas entre ejes y a los bordes". (Cargas en kN >> 1 kN = 100 kg)
u Varilla de construccion corrugada
. g Tipo de fijacion FIS;I\:;I/I;LUS FIS;I:I/PZI.US FIS;I;I/:I.US FISEEI:I/I:‘lUS FIS E'I;I1PLUS FISEEll\IIJI;’US
-
m Empotramiento hy [pulg] 31/2 43/8 5 63/4 81/4 "
Profundidad de perforacién h >= [pulg] 31/2 43/8 5 63/4 81/4 11
Digmetro de perforacién d, [pulg] 1/2 5/8 3/4 1 11/4 13/8
Cargas de rotura medias N y V, [kN]
200Kg / cm? 34 49" 88 153 235.1 307,2
Traccion 0° N,
500 Kg / cm? 340 49" 99 1677 216.0" 337,7
Corte 90° v, 200Kg / cm? 31 367 66.47 103.77 162.07 2032
Cargas recomendadas” Ny V,__[kN]
200 Kg / cm? 19,5 30,8 60,0 88,5 1215 186,0
Traccion 0° N,
500 Kg / cm? 213 54.3 84,0 122.3 110.8 260,7
Corte 90° V.. 200Kg / cm? 13,5 18,0 345 52,5 76,5 86,47
Di ias a bordes, axiales y de p constructivos
Distancia axial minima ‘min [pulg] 23/8 23/4 33/8 43/8 51/2 63/4
Distancia al borde minima ‘min [pulg] 23/8 23/4 33/8 43/8 51/2 63/4
Espesor minimo del elemento constructivo "min [pulg] 51/8 57/8 61/2 81/4 " 14
Rendimiento por cartucho
Cantidad de fijaciones por cartucho” 48 36 31 15 10 9

!l Cargas aplicables utilizando hierra de construccion de acero ka =500 N/mm?, bases de anclaje secas y limpias de polvo, con temperaturas en el material base <=+ 50 ° C.
?' Factor de seguridad sobre el material Y, y sobre la carga Y, = 1.4 estd incluido.

% Rendimiento calculado con base en una colocacién Gptima de producto FIS EM 390, utilizando sdlo una boquilla mezcladora.

"I Falla de acero decisiva.
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TIEMPO DE CURA

Tiempo de trabajabilidad y tiempo de endurecimiento del fischer FIS EM PLUS

Temperatura del mortero Tiempo de trabajabilidad | Temperatura de la base de anclaje Tiempo de endurecimiento
6% a 5°C 4 horas -5 a 5°C 80 horas
5¢C a 10°C 2 horas 5¢C a 10°C 40 horas
10%C a 20°C 30 minutos 10°C a 20°C 18 horas
20°C a 30°C 14 minutos 20°C a 30°C 10 horas
30°C a 40°C 7 minutos 30°C a 40°C 5 horas

Aplicar los tiempos mencionados arriba desde el momento de formacion del mortero.
Para la instalacion, la temperatura del cartucho debe ser de al menos +5°C. Con temperaturas de entre 30°C a 40°C, los cartuchos se deben enfriar hasta un rango de entre
15°C a 20°C. Al trabajar con tiempos de instalacion largos o con interrupciones, la boquilla mezcladora deberd ser reemplazada.

/]
-
CARGAS FIS EM CON FTR / RGM E
Cargas de rotura medias N y cargas recomendadas N __de un conjunto de fijacién FIS EM PLUS + FTR / RGM considerando ‘ ‘5
distancias 6ptimas entre ejes y a los bordes". (Cargas en kN >> 1 kN = 100 kg) d
— (/]
Tipo de fijacion FISEMPLUS FISEMPLUS FISEMPLUS FISEMPLUS FISEMPLUS FISEMPLUS  FIS EM PLUS ((})
FTR3/8" FTR 1/2" FTR5/8" FTR 3/4" FTR7/8" FTR 1" FTR11/4" (-
RGM 10 RGM 12 RGM 16 RGM 20 RGM 24 RGM 30 a
. -
Empotramiento h, [pulg] 31/2 43/8 5 63/4 711/2 81/4 " o
Profundidad de perforacion h,>= [pulg] 31/2 43/8 5 63/4 711/2 81/4 1" m
" —
Didmetro de perforacion d, [pulg] 1/2 5/8 3/4 1 11/8 11/4 11/2 E
Cargas de rotura medias N y V, [kN]
00kg/cm? guz 34 497 74 111 1247 152 234
Traccion 0¢ N,
500 kg / cm? gvz KX 497 827 1367 1507 1971 3077
Corte 90° V, [200kg/cm?  gvz 187 267 497 77! 85" 1107 1757
Cargas recomendadas” N__yV,__[kN]
200kg/cm? guz 31 31 51 81 111 126 169
Traccion 0¢ N,
vz 34 49 7 121 127 176 230
500 kg / cm?
A4 42 49 7 121 137 176 230
vz 14 19 36 52 76 83 120
Corte 90° V_ [200kg/cm?
A4 14 21 39 80 85 88 136

Momento flector admisible M [Nm], valido para varillas roscadas grado 5.8, A4-70 (acero inoxidable A4)

rec

[Nm] vz 22.3 38.9 98.9 1931 263.1 333.1 668.0
[Nm] A4 238 421 108.7 207.9 283.69 3594 720.7

M

rec

Distancias a bordes, axiales y de componentes constructivos

Distancia axial minima ‘min [pulg] 13/4 21/8 21/2 33/8 35/8 41/8 51/2
Distancia al borde minima ‘min [pulg] 13/4 21/8 21/2 33/8 35/8 41/8 51/2
Espesor minimo del elemento constructivo "min [pulg] 51/2 61/4 67/8 85/8 93/8 103/4 133/4
Torque de ajuste . [Nm] 20 40 60 120 135 150 300
Rendimiento por cartucho

Cantidad de fijaciones por cartucho” 48 36 31 15 12 10 8

!l Cargas aplicables utilizando varillas roscadas fischer FTR, bases de anclaje secas y limpias de polvo, con temperaturas en el material base <=+ 50 C.
% Factor de seguridad sobre el material Y, y sobre la carga Y = 1.4 estd incluido.

I Falla de acero decisiva, vélida para varillas roscadas grado 5.8, A4-70 (acero inoxidable A4), y C (alta resistencia a corrosion).

*F Rendimiento calculado con base en una colocacion dptima de producto FIS EM PLUS 390, utilizando sélo una boquilla mezcladora.

M xft=1,355Nm/Nm=0.737 Ibx ft.

% Cargas para concreto no fisurado
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